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促進綠色技術與服務之推廣 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設備 

名稱 
冷凍空調主機冷媒系統線上（ON-Line）再生節能設備 

技 

術 

、 

設 

備 

、 

服 

務 

 

綠色特性： 

●發揮小兵立大功的效用： 

  例：冷凍空調主機（耗電 1000 馬力）  

 本套再生設備  （耗電僅 8馬力） 

●架設本套設備可自動排除冷凍空調主機冷媒系統中多餘 

的冷凍油，明顯提高能源效率值（E.E.R.）5%～30%。 

●僅須自動運轉 5～7天，即可達成冷媒純化功能。 

●與冷凍空調主機運轉中直結併聯使用，所以，不會影響 

工廠正常運作。 

●突破 50 年來冷凍空調主機維修的方法，減少人力浪費。 

●作業過程幾無冷媒排放問題，確保工作環境清淨。 

 

 

產品照片： 
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冷凍主機使用 CHIEF  ON-LINE 冷媒再生機之實例（一） 

 

處理原因：蒸發器積油太多，且回油困難，制冷溫度無法滿足。 

一.製程用冷凍機，馬力：950 HP 

二.冷媒 R-22，標準充填量：2,200 KG 

三.原設計不凍液溫度：－6 ℃ / －1 ℃ 

 

  

 

 

 

 

 

 

★冷凍油分離及自動排出 5桶（200 公升/桶）。 

主機製冷量：HA＝Q x（△T）＝Q x（6－3）＝ 3Q 

            HB＝Q x（△T）＝Q x（6－1）＝ 5Q 

                                              Q：為不凍液流量。 

                                             註：不凍液流量為固定。  

 

                提昇主機效率：      ＝    
         

  
  ＝  

        

  
 ＝     

 

 

                                              處理後，主機節能 40% # 

 

 

冷媒分餾處理前（A） 冷媒經 ON-LINE 運轉，再生處理後（B） 

蒸發器冷媒液溫 －16 ℃ －10 ℃ 

不凍液  入 ＋6 ℃ －1 ℃ 

不凍液  出 ＋3 ℃ －6 ℃ 

熱交換溫差 3－（－16）＝19 ℃ －6－（－10）＝4 ℃ 
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促進綠色技術與服務之推廣 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設備 

名稱 
冷媒再生回收設備 

技 

術 

、 

設 

備 

、 

服 

務 

潛在應用對象：100 馬力以上冰水主機，50 馬力以上冷凍機系統 

              100 馬力以上工業冷凍主機及製程冷卻主機， 

              冷媒儲存槽，冷媒液氣分離槽…等冷媒系統。 

              採用 CHIEF 冷媒再生回收機，進行冷媒再生作業 

              可明顯提高制冷效果並節省可觀的電費。 

應用實績舉例： 

台塑公司（丙烯槽區）： 

  處理原因：冷凍主機啟動運轉後，經常低壓跳機，無法正常運轉。 

  冷凍馬力：1350HP×2 台，1000HP×1 台 

  冷媒量 R-22：9000KG 

   A.處理過程： 

a.清理排除蒸發器，液氣分離器內多餘的冷凍油 3桶 

  （200 公升/桶）。 

b.加裝乾燥過濾器，純化冷媒純淨度。 

B.處理後： 

  1.滿意運轉，蒸發溫度與製程冷度合乎設計條件。 

  2.效率改善值：大於 20% 

  3.節省設備採購，維修費用約 800 萬元。 

  4.節省冷媒排放損失，約 2000 KG。 

                

現場照片： 
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促進綠色技術與服務之推廣 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設備 

名稱 
冷媒再生回收設備 

可 

加 

值 

化 

構 

想 

●HCFC-22，HFC-134a 等再生設備，可增加小型化機台，以協助較小 

型冷凍空調主機的節能改善。 

 

●本套設備已成功運轉 18 年以上經驗，後續領域可推廣至 R-404A、 

   R-507 冷媒系統，節省冷媒、人力及電力成本，提高設備穩定性。 

推 

廣 

構 

想 

國內推廣： 

▲配合節能減碳計劃推廣此項資訊。 

▲結合冷凍空調同業推展服務領域。 

 

國外推廣： 

藉由網路及既有外銷路徑擴展。 

效 

益 

概 

估 

●省電效益達 5%～30%。 

●節省冷媒浪費 15%～30%。 

●節省維修人力 70%以上。 

●免除冷媒排放污染。 

●碳權計價優勢。 
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案例一.：冷凍空調主機維修廠、食品冷凍廠。 
 

 

  R-22     回收再生    主機大修、保養時。  

 

 

經濟效益 A：  以 800RT 空調主機為例：冷媒量 800kg，回收時間 240 分鐘。 

                收回冷媒成本 120 元/kg X 800kg X 97%（回收率） 

                ＝93,120 元 

 

冷媒再生      冷媒系統含油量偏高，可自動分離排除。 

 

 

 

經濟效益 B： 以 500RT 空調主機為例：冷媒再生時間約 180 分鐘，再生過程 

               可去除冷媒中之【雜質、冷凍油、不凝結氣】，可改善主機 EER 

               值提昇製冷能力，減少主機耗電量。 

 

 

以 500RT 主機 24 小時運轉，折算全載時間為 18 小時估算，若冷媒中含油量較

正常高出 5%（容積比），製冷效率將減少 5%。 

 

 

 

浪費電費：      （3.2 元/KW-HR X 500KW X18HR）X0.05 ＝1,440 元/天。 

 

 

 

每月增加電費      1440 X 30 天 ＝ 43,200 元/月。 
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促進綠色技術與服務之推廣 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設備 

名稱 
低壓型 離心式冰水主機（ON-LINE）再生純化設備 

技 

術 

、 

設 

備 

、 

服 

務 

 

綠色特性： 

●突破 50 年來離心式空調主機冷媒再生、純化技術。 

●與空調主機併聯使用，空調主機不需停機，所以， 

  不會影響工廠正常運作。 

●僅須自動運轉 5～7天，即可達成冷媒純化功能， 

  不需耗用維修人力。 

●設計精巧，熱泵加溫分餾，省能 75%。 

●亦可執行殘存氣體冷媒回收液化功能。 

●節省成本最可觀。 

●冷媒中含油量增加 2%時，若未純化排出系統外， 

  冰水主機效率將降低 5%。 

 

 

產品照片：             （R-11，R-123） 
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低壓型 離心式冰水主機（R-11，R-123） 

冷媒純淨度劣化的因素 

    純淨度劣化係指：冷媒中冷凍油含量偏高，水氣含量偏高。 

 

a. 系統處理、抽真空不夠澈底。 

b. 冷凍油槽 HEATER 故障。 

c. 迴轉部軸封洩漏。 

d. 導流翼（GUIDE VANE）控制不當。 

e. 低負載運轉，發生 SURGING 現象。 

f. 排氣（PUREG）系統未正常運作。 

g. CONDENSER, EVAPORATOR 破管。 

h. 冷媒系統洩漏。 

i. 維修時造成系統內鋼材銹蝕。 

j. 長時間運轉，冷媒未經再生處理。 
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離心式主機拆修時 實例（一） 
 

 

當主機拆修時，一般都將液態冷媒加壓（或加溫）排出裝桶，所剩餘之氣態 

冷媒一律排放，此舉不僅違背環保規定，且大量浪費冷媒成本。 

 

方法： 

使用 CHIEF 分餾機可直接對主機內之液態冷媒，回收、純化，當系統內 

僅剩氣態冷媒時，仍可繼續把氣態冷媒回收、純化、絲毫不浪費，且符合世界 

環保要求。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

例： 

以一台 1000 RT 主機而言，如以傳統氮氣加壓排出

方法操作及氣態冷媒不予回收，則每工作一次約損失

250 KG，冷媒成本 230/KG x 250 KG ＝ 57,500 元 
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離心式主機吃油時（冷媒系統含冷凍油偏高時）  

                                 實例（二） （R-11） 
 

 

當主機於低負載運轉、容量控制不穩及壓縮機軸封洩漏時，冷媒系統易溶入 

較多冷凍油，通常若冷媒系統溶有 2%冷凍油（容積比）時，冰水主機效率約降 

低 5%（即耗電增加 5%）。 

 

方法： 

將 CHIEF 回收分餾機直接接上主機蒸發器，含油冷媒自蒸發器維修口進入回 

收分餾機，即可自動進行冷凍油分離作業，不需停機、不影響空調系統運轉。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EVAPORATOR 
 

例： 

以一台 1000 RT 冷凍主機而言，若冷媒內溶油量為 2.5%（約 36 公升），

以每天折算全載運轉時估算為 16小時，每年將增加 92萬元電費損失。 

【3.2 元/kw – H x 1000RT x 16HR x 30 天 x 12 月 x 5% ＝921,600】 
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突破 50 年來革新與創新 
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過濾系統先進技術設備 

 


